TECHNISCHE DATEN

Tischlange - mm

Tischbreite - mm

Abstand zwischen den Standern - mm
Langsverfahrweg - mm

Querverfahrweg - mm
Vertikalverfahrweg - mm

Max. Abstand Tisch - Spindelnase - mm
Eilgang - mm/min

Arbeitsvorschub - mm/min

Leistung - kW

Drehzahl - min-1

Positionier- und Wiederholgenauigkeit - mm
Werkzeugmagazin

Zulassige Tischbelastung - kg
Nettogewicht ca. - kg

ZUBEHOR

FRASKOPFE

Autom. 30° Fraskopf, 360.000 Pos. mit Hochfrequenzspindel,
Positionierung alle 0,001°

Gerader Fraskopf

45° Fraskopf positionierend / kontinuierliche Drehung
Fraskopfwechsel
Spaneforderer
Drehtisch

- Standard O Option — Nicht verfiigbar

technisches Datenblatt:

ARSEN

PORTALFRASWERKE

ARSEN

4.100 - 5.100 - 6.100.... 10.100
2.500 (3.000-3.500-4.000-4.500)*
3.500 (4.000-4.500-5.000)*
4.000-5.000-6.000 ... 10.000
4.250 (4.750)*

1.250 (1.500 - 2.000)*

1.465 (1.965)*

X=25.000; Y,Z=30.000

X=Bis 15.000; Y,Z=Bis 20.000
74

4.500

0,008/4.000-0,005

30 (40-60-80)*

20.000 - 45.000

(Option) *

ARSEN



BILDER VON PRODUKTEN

BILDER VON FRASKOPFEN

O 45° Universalfraskopf
t\V automatisch 360.000
= Pos, 0,001°

ANWENDUNGSBEISPIELE

i KREUZUNGEN
(WEICHENTEILE)
EISENBAHN

30° -Fraskopf mit
Motorspindel

_f‘ Gerader Fraskopf

Mas informacién en www.zayer.com


http://www.zayer.com
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